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Trattamento anticorrosivo rialcalinizzante dei ferri di amatura mediante applicazione a due mani di malta cementizia anticorrosiva bicomponente o o
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AL SERVIZIO DELLA RETE STRADALE PROVINCIALE FINALIZZATI ALLA TUTELA Applicazione della malta di ripristino, a ritiro compensato espansiva in aria, premiscelata, bicomponente, fibrorinforzata per uno spessore massimo pari a 35 mm. \ = O N T N T N N ) T N LN B=20 L=230
La dovra essere fatta a cazzuola o spatola, avendo cura di rispettare le indicazioni del produttore relative alla preparazione e all'applicazione della malta. La frattazzatura verra eseguita al primo ~——— :
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Protezione delle superfici. Per aumentare la durabilita complessiva degli interventi di ripristino dovra' essere applicato su tutta la struttura un sistema protettivo elastico che sia in grado di realizzare
la continuita delle superfici esterne. All'uopo, la protezione del sistema sara realizzata con I'applicazione di vemice acrilica elastica applicata in due mani previa stesa di primer d'attacco.
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Preparazione del supporto secondo quanto precedentemente specificato e retifica di imperfezioni superficiall del cis. Nel preparare la superficie, o scarto tra ivelli superficiall contigui ci it . §
calcestruzzo non dovra essere superiore a 1 mm. Eventuali protuberanze superficiali del calcestruzzo dovranno essere levigate. Gli spigoli vivi presenti nel calcestruzzo devono essere arrotondati. Il o == R il i
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icazione del foglio di fibre. L applicazione avviene attraverso le %%Ea_.aa_ _— : . . . o APPLICATE SU | DUE LATI
Presidente: Assassore al LL.PP.: Segretario Generale: . Preparare il foglio gia tagliato nelle dimensioni richieste servendosi di forbici. Il numero di fogli da tagliare sara limitato alla quantita che si prevede di applicare in giomata. L ° 14 FASCE VERTICALI SCALA 1:50
2. Accertarsi che lo strato di primer precedentemente steso sulla superficie del calcestruzzo si sia completamente asciugato. Qualora lo mﬁ_.mmm__ primer sia rimasto a riposare per piu di una H H ~ H H ~ b=15 c¢m I= 450 cm
Ing. Claudio Casadio Sig. Secondo Valgimigh Dott. Andrea Ravagnani settimana dall'applicazione, |a sua superficie dovra essere imuvidita con carta vetrata. Le residue imegolarita superficiali devono essere rasate con rasante epossidico. CHIUSE SUI 4 LATI
3. 1l primo strato 0 mano di fondo di collante epossidico devessere steso uniformemente sulla superficie del calcestruzzo a pennello o a rullo. La quantita da applicare pud variare in funzione della H H ~ H H ~
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5. Dopo I'applicazione della prima mano di adesivo i fogli non dovranno essere toccati per aimeno 30 minut. L'eventuale sollevamento o spostamento dei fogli durante questa fase potra essere H H ~ H H ~ H ~ ~ H ~
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PROGETTISTA OPERE STRADALL Ing. Garmine Teleeca _%m_pa_zm_o della fibra per permettere all'adesivo di impregnare e di intasare i foglio. Senvisi di un rullo e di una spatola nel modo gia descritto al precedente punto 5. H H ~ H H ~ H ~ ~ H ~
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Rev. |Descrizione Redatto:  |Controllato:  |Approvato:  |Data: SABBIATURA: Le fodere metalliche dovranno essere preparate per la vemiciatura mediante sabbiatura a metallo quasi bianco, eseguita con inerti silicei H H ~ H H ~ H ~ ~ H ~
VERNICIATURA: con ciclo costituito da una mano di zincante epossidico (s= 75 micron), una mano di intermedio epossidico (s= 120 micron) e finitura con una o due meni di smalto poliuretanico
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